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Front- und Seitenprofile 
aus eloxiertem Aluminium

Boden aus 4mm Alu Verbundplatte

abgerundete Ecken und Kanten

Stabile und einfach zu montierende Führungsschienen
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integrierte Gummipuffer für die Endlagen
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In Kombination mit Aluminium-Rollläden muss die effektive Durchladebreite 
zwischen den Führungsschienen berücksichtigt werden:
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Aluminium
eloxiert 
E6/EV1

Peter Dostalek
Stempel

Peter Dostalek
Stempel

Peter Dostalek
Stempel

Peter Dostalek
Schreibmaschine
Kippbewegung beim Ausziehen: 
(Winkel einstellbar über die Stellung der Führungsschienen)


