Diese Zeichnung darf weder vervielfaltigt
noch Dritten zugénglich gemacht werden.
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Stabile und einfach zu montierende Fiihrungsschienen
integrierte Gummipuffer fur die Endlagen
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In Kombination mit Aluminium-Rollladen muss die effektive Durchladebreite toleranzen cloxiert tkal
zwischen den Fuhrungsschienen beriicksichtigt werden: Stiick ISO 2768- Aluminium
mittel E6/EV1
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